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Software for engineers to build Al solutions fast

..42% of medium-sized companies in Germany prefer to partner with Germany-based providers for Al technologies.
Source: IDC Business Value of Al Survey, 2023-2024
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ProMetronics Kl Plattform — Enabler fiir Digital Twins
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PAI als zentraler Data Hub

1

Customer 1 [ | ] ProMetronics Al Platform (PAl) - . : .
4 o PAI kiimmert sich um Verfligbarkeit
Data Source 1 Raw Data , e und Aktualitat der Daten

Data Source 2

Inference Data Data — Al

A

Data Source n

o

Sub-
System, e.g.
MES Digital Twin Der Digital Twin muss sich nicht um
/ das Data Management kimmern
Simulation

lhr neuer Mitarbeiter: U
Kl-Assistent als

Schnittstelle zur Fertigung Analysis, Aggregation
and Visualization
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Digital Twin

Produktionsszenario: Einfache
Fertigungslinie fir Metallteile

Produktionsschritte:

1.

Rohmaterialzufuhr (Station 1)

— Rohlinge werden zugefiihrt und automatisch eingespannt.

Frasen (Station 2)
— Hochprazise CNC-Frase bearbeitet das Metallteil.

Bohren (Station 3)
— Bohrkopfe erzeugen Locher oder Gewinde.

Polieren (Station 4)
— Das Teil wird glatt geschliffen.

Qualitdtskontrolle (Station 5)
— Sensorbasiertes Priifen von Oberflichen und MaRen.

Jede Station wird Uberwacht mit:

Vibrationssensor (in mm/s RMS)

Elektrische Leistungsaufnahme (in Watt)
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Fiktives Beispiel — , Metallfabrik Muller® @%Hnmmn.c

Daten-Input
Zeitpunkt, Station, Vibration (mm/s), Leistung (W), Anomalie, Ausfallprognose >70%

0,Fraesen,0.69,442.2,0,0
1,Fraesen,1.01,443.3,0,0
2,Fraesen,1.32,447.3,0,0
3,Fraesen,1.07,459.1,0,0
4,Fraesen,0.89,460.2,0,0
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Qualitaetskontrolle

Qualitaetskontrolle
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KlI-Assistent

Uberwacht die Maschinen und Qualitiit der Fertigung, fasst die Daten zusammen und
interpretiert diese, leitet auf Wunsch MafSnahmen ein

Hier den Avatar selbst ausprobieren: https://prometronics.com/ki-marktplatz/

953'?;}%@.3 Author: Dr. André Kempe—V 1.0-12.10.2024



Erkennung Schlechtteile .
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Erkennung Schlechtteile vor der Montage .

Globaler Hersteller Pneumatik-Tren %"’F‘“mETH“”_'E
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Vorhersage Maschinen-Performance -
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Vorhersage Produkt-Qualitat

Internationaler Hersteller Spritzgussteile
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manuell

Funktionsvorhersage Endprodukt
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“...The prediction of important material
properties is now achieved in minutes instead of
days through elaborate testing.”

Dr. Heinrich Jehle, now at FlareOn Biotech GmbH
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Vorhersage Marktpreise -

Internationaler Hersteller von Elektronik-Bauteilen @‘Tvnnmmumc
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Historische Marktpreise Zuklinftige Marktpreise
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Verhinderung Ausschuss
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Mikrophon

Kamera

Uberwachen

il

Automatisieren Optimieren

- Qualitatskontrolle Gleichstrom-Motoren
- Akustische Analyse nach Montage

- Es werden Qualitats-Mangel erkannt, die

erst beim Kunden auftreten ge‘Gleichstrom-Motore
Abbridtng ahnlic enumgebung
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Verhinderung Ausschuss .

Globaler Hersteller Pneumatik-Turen %ﬁﬂﬂmmun_lgs
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. End Test
Voraus-Kalkulation
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Fluss-Sensor

Druck-Sensor

Vibrations-Sensor

Kamera

Automatisieren

Uberwachen

Optimieren

- Simulation der Montage
- Multi-Sensor Analyse der Einzelteile

- Vorwegnahme Montage-Probleme
& Erkennung der Ursachen
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Verhinderung Ausschuss + Verhinderung Produktionsausfall i
Internationaler Hersteller Spritzgussteile @T’anmumc
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\< Sensor Voraus-Kalkulation SNt

- manuell /

Interferometer
Kamera
Laser : \\\ AA )
Spektrometer [ Testlabor 3hnlich der Kundenumgebling
Automatisieren Uberwachen Optimieren

- Kontrolle Maschinen Ristphase
- Produktqualitdt (weit) vorausberechnen

- Es werden 15% Ausschuss erkannt, die sonst
vom Kunden reklamiert werden. L
— Verkiirzung der Ristphase von 5 Stunden auf -__
30 Minuten. -
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Verhinderung Produktionsausfall e

Hartung von Getriebe-Teilen @T’mmmumgs
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Uberwachen

i

Automatisieren Optimieren

— Betrieb von Aufkohlungsofen-Linien

—> Monitoring des kritischen Kolben-Helium-
Kompressor

- Verhinderung mind. 1 Tag Produktionsstillstand

— Voraus-Planung Wartungsfenster
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Optimierung Produktionsvolumen
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Internationaler Hersteller von Elektronik-Bauteilen @‘?ﬁnnmmumc
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Daten Scraping

API

Bedeutung fiir das Gesamtunternehmen

hoch mittel gering

Strategische
Planung
‘ Taktische
Plan

lang

Uberwachen Optimieren
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Automatisieren

- Marktbeobachtung
— Analyse von historischen Preisen
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Operative

kurz
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— Preisvorhersage
- Optimierung Produktionsvolumen

hach . mittel niedrig
Managementebene
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Wichtige Kl-Technologien

Kl lernt aus historischen Daten,
analysiert und bewertet den Ist-Zustand, und liefert Daten, um
den Soll-Zustand zu erreichen.

Produktions- und Prozessdaten

(Text- und Dokumenten-\
Analytik

Anwendungen von Industrie-KI

Bild- und Video-

Analytik J

\4

. Erkennen
Zahlen- und Zeitreihen- Steuern &
Analytik Regeln

i e

Zusammenhang
Situation messen » herstellen » Schlussfolgerung ableiten
( )

Menschen-ahnlich

v
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