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Bereichsvorstellung| PDP
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PDP
PDPT

Anzahl Mitarbeiter Gesamt 54

Indirekte 7

Direkte 41

Indirekte Werkzeugmacher 6

Anzahl Spritzgießwerkzeuge 135

Anzahl Spritzgießmaschinen 28

Schließkraftbereich 500KN-6500KN
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Dichte
Fließfähigkeit

Mechanische Eigenschaften
Thermische Eigenschaften

Schwankungen Anlieferqualität

Materialdatenblätter
Verarbeitung
Geruch
Interne Prüfungen
Kundenforderungen

Materialhandling
Staubanteil
Zykluszeit
Schwindung
Prozessfenster
Geruch

Rohstoffart
Bezugsquellen

Alter
Schadstoffe

Ressourceneffizienz FCPB | Anforderungen
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Erfolg durch Berücksichtigung aller wesentlichen Anforderungen

Basis 
Rohstoffe

Technische
Eigen-
schaften

Spritzgieß-
prozess

Bewertungs
- kriterien
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Ressourceneffizienz FCPB
Auswahl Materialien
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Begutachtung der 
Materialdatenblätter 
vom Lieferanten

Musterung und 
Freigabeprozess
im Teamcenter Ausweitung auf

weitere Bauteile
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Ressourceneffizienz FCPB 
Quellen
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Post Industrial
Kunststoffrezyklat gewonnen aus 
Produktionsabfällen aus der Industrie.

1

Post Consumer
Kunststoffrezyklat gewonnen aus bereits 
verwendeten Produkten, z.B.:
• Wertstoffhöfe
• Abfälle aus Dualen System (z.B. aus dem Gelben Sack)

Spritzkuchen
• Entstehung beim internen Farbwechsel
• Zerkleinerung extern bei WMK 
• neue Granulierung von Regenerat aus FCPN und Spritzkuchen

Ausblick
Test mit ABS Regenerat aus alten Hausgeräten (Waschmaschinen, 
Kühlschränken, Trocknern) für den Einsatz bei Staubsaugerdeckeln

4

3

4 Quellen von Kunststoff Rezyklaten

2
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Ressourceneffizienz FCPB
ABS Spritzkuchen 
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Ressourceneffizienz FCPB
Verbrauch 2021
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Regenerat

47%

Original

53%

MATERIALVERBRAUCH 2021 

GESAMT 
3,770,613 TONNEN
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Ressourceneffizienz FCPB
Ergebnis Projekt 
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Staubsauger 
Baureihe GL20S

PP ABS PA

Auslobung 
64% Recyclatanteil
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BSH Home Appliances Group

Lernreise

Vollautomatisierter 
Kunststoff

2022-07-22
Andreas Zehe (FCPB-PDP)
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Vollautomatische Teileproduktion und Qualitätskontrolle

Spritzeinheit
• activeLock
• Schnecke metallamorph 

beschichtet
• Hohe Prozesskonstanz
• Schneller Farbwechsel

Servomotorische
Doppelkopf-Heißrpäge
• Druckeinstellung über Kraftsensoren
• Automatische Parametereinstellung
• Energieeffizient
• Schnelles Rüsten
• Hohe Präzision 

Collaborative Robot
• Flexibler Einsatzort
• Leicht programmierbar
• Sicherheitszone mit 3D Safety Radar
• Bedienerloses Palettieren

der Teile

Schnellspannung
Auswerfer
• Pneumatisches Spannen
• Betätigung am Bedienpanel
• Schnelles Rüsten 

Schnellspannung 
Werkzeug
• Hydraulisches Spannen
• Betätigung am Bedienpanel
• Schnelles Rüsten

My Connect
• Remote Service 24/7
• Remote Access mit my Connect App
• Digitale Dokumentenverwaltung
• Hohe Verfügbarkeit

Zweikreis
Temperiergerät
• Energieeffizienz 30% Weniger Energie
• Integration in Maschinensteuerung

Euromap 82.1
• Schnelles Rüsten
• Prozesssicherheit 

Servomotorisches
Handling
• R9 Steuerung Digitaler Zwilling
• Eco Mode 
• Schnelle Inbetriebnahme 
• Kollisionsvermeidung  

Vollelektrische
Spritzgießmaschine
• Hydrauliköl nur für Kernzüge
• Hohe Energieeffizienz 0,30 kWh/kg

− 63% Weniger Energie
• Schnelle und präzise Produktion
• Leise  

Hoch auflösendes 
Bildverarbeitungssystem 
• Überwachung Bedruckqualität
• Ausschussseparierung

über Handling
• Bedienerlose Fertigung

1

2

3

4
5 6

7

8

910
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Energiemessungen /Energievergleich

Durch Moderne Vollelektrische Spritzgießmaschinen und drehzahlgeregelte 
Temperiergeräte lassen sich 63% der Energiekosten einsparen.

Kurzbeschreibung

Demag Systec 330to Demag IntElect2 280to

Energieverbrauch
14,2 kW/h

Energieverbrauch
5,1 kW/h

Energieeffizient 

-63%
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Bauteilveredelung durch Heißprägen

Konzeptentwicklung in FCPB

Stempel 
Revolverkopf

18 Servo Motoren

Werkzeugloses 
Rüsten

6 Prägungen in  
22 Sekunden

Inline 6Kopf Heißprägemaschine um Bauteile automatisiert, 
schnell und mit geringem Energieverbrauch zu veredeln.

Kurzbeschreibung

Energieeffizient 

-30%Automatischer 
Nachregelprozess

Großflächige 
Bedruckung

Jede Position 
bedruckbar

Weltweit 
einzigartig
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Bildverarbeitung für Qualitätskontrolle

Qualitätskontrolle unterschiedlicher Prägungen mittels Auto Teach Funktion
um eine Vielzahl von Varianten abzudecken.

Kurzbeschreibung

DOMBELEUCHTUNG

• Um die spiegelenden / verchromten Flächen 
inspizieren zu können ist der Einsatz einer 
speziellen Dombeleuchtung erforderlich. Hierbei 
handelt es sich um Beleuchtungen, die eine 
gleichmäßige bzw. homogene Ausleuchtung des 
Prüfobjekts ermöglichen

• 21Mb Kamera für hohe 
Auflösungen

• Auto Teach Funktion 
um eine Vielzahl von
Varianten per Tastendruck
einzulernen

Beschreibung
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Automatisches einsetzen von Kunststoffteilen in eine Box

Kunststoffteile werden von einem Mobilen kollaborierenden 
Roboter erkannt und in einen KLT mit Zwischenlage einsetzen. 

Kurzbeschreibung

• Teile werden auf einem Förderbad durch 
eine Kamera erkannt und vollautomatisch 
in einen KLT eingesetzt.

• Mobiler Einsatz der Anlage, kann an nahezu 
jeden Arbeitsplatz gestellt werden.

• Einzigartiges Sicherheitskonzept über 3D 
SAFETY RADAR Sensoren. Somit auch 
schnelle Fahrgeschwindigkeiten möglich.

• Einsparung von Teilarbeitsplätzen (0,2-
0,5Ma.

Beschreibung
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